Riskanalys for identifiering av risker
och planerat forebyggande

Denna riskanalys ar genomford som en identifiering pa ett preliminart
designunderlag som bygger pa en befintlig fabrik i drift i Tyskland, samt
preliminar design av ovriga utility system.

Analysen skall foljas upp av en mer detaljerad, nar detaljinformation
foreligger (PID och delsystemsinfo), samt aven for att folja upp att de
identifierade atgarder som beskrivs for att minska konsekvenser och risker,
aven foljts nar detaljerna skall sattas pa plats och genomforas.



Metodbeskrivning

* Analysen har genomforts som en HAZID med identifiering av risker map.
sannolikhet, konsekvens samt upptackbarhet, dar samtliga 3 kategorier
poangsatts pa en skala mellan 1-10, och dar hog poang ger daligt utfall = hog
risk eller konsekvens. De olika talen multipliceras sa att utfallet kan bli
mellan 1 —1000. Hoga tal kraver atgarder. Metoden askadliggors pa
nastkommande sida.

* Sedan har varje risk kategoriserats med klasserna E (environmental), P
(process), H (health), O (ovriga risker), samt M (mixed). Detta for at tydliggora
aspekterna som ar dominerande for den observerade risken.

 Varje risk har sedan minimerats genom ett paket av atgarder som beskrivs i
ett kommentarsfalt.

* Forvarje risk har sedan en ny bedémning gjorts for den risk som &nda
bedoms kvarsta efter att atgarderna vidtagits. Malsattningen ar da att inga
hoga risktal skall kvarsta.



Metodbeskrivning forts.
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Resultat summering

» Ett 100-tal risker har identifierats och kvantifierats pa detta stadie.

* Inga risktali den hdgsta skalan har identifierats. Detta bygger pa
bedomningen av en existerande fabrik i drift, dar dels riskanalyser har
genomforts och risker redan minimerats, samt en erfarenhetsbank av
incidenter som alltid skall observeras och loggforas finns att tillga. De
flesta storre risker har darfor redan forebyggts.

» Ett antal risker i den mellersta kategorin har anda observerats for att
sarskilt beaktas vid detaljutformning av system och verksamhet.
1803t Sgglana risker har identifierats dar riskpoangen hamnat mellan

. Ovrlga risker har risktal med poang under 100. Enligt metoden behover
inte sadana risker atgardas. Detta betyder dock inte att dom inte skall
beaktas, men att atgard inte ar absolut nodvandig. Har far man se till
vad risken innebar och vilken atgard som ar rimlig. Manga observerade
risker kan minimeras ytterligare med sma medel.
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Summering av de viktigaste identifierade
riskerna samt planerade atgarder att vidtaga.

* Miljorisker
* Lackage av kondenserad pyrolysolja till miljon oavsett orsak.
* Har har vi dels sett till minimera den lagerforda volymen, halla alla lagervolymer inom
invallning, att forband av olika slag finns inom invallat omrade, samt amnar installera

olika bevakningssystem, larm och forreglingar, forutom val gjorda instruktioner och
rutiner.

» Kontroller av uppsamlat dagvatten fran invallningar och dammar. Inga utslapp till
recipenten fran processareor.
» Sludge (blandning av koks fran pyrolys samt vatten), lackage till omgivningen
medfor miljorisk.
» Har har vi ocksa sett till att samla upp sludge i stalgallerférsedda IBC for att dela upp
volymen, ha BC inom invallningar, samt se till att lasta dessa IBC pa sakrast mojliga satt

for avtransport (destruktion genom forbranning). Bra instruktioner och rutiner ar en given
forutsattning ocksa. Denna miljorisk ar anda vasentligt mindre an foregaende.

* Gott skalskydd och bevakning for att forhindra sabotage.



Summering av de viktigaste identifierade
riskerna samt planerade atgarder att vidtaga

* Processrisker
« Dammexplosion av mald kimrok (som tillsammans med pyrolysolja utgor

produkt).
« Har galler dels att halla koll pa lackage samt god stadniva i processmiljon samt tillse att
alla processdetaljer ar val ekvipotential-jordade. Hela anlaggningen skall forses med

jordspett.

* Brand av pyrolysgas.

» Har tillser vi att vi haller inert miljo dar sa skall vara for att undvika antandning av varm
eller kall pyrolysgas tillsammans med luft. Ekvipotenialjordning ar viktig. Larm och
forreglingar for att undvika otilldtna situationer och lackage. God tackning av
gasdetektorer och brandlarm ar viktigt, samt goda underhallsrutiner och
arbetstillstandsystem.

* Vi haridesignen minskat mangden forvarad pyrolysgas till ett minimum. Pyrolysgasen
anvands for att atervinna energi genom konvertering till hetvatten.

* Gott skalskydd och bevakning for att forhindra sabotage



Summering av de viktigaste identifierade
riskerna samt planerade atgarder att vidtaga

e Halsa och sakerhet

* Personsakerhet
* Maskinskydd pa utrustning som annars skulle kunna orsaka personskada.
* Larm och forreglingar i styrsystem gallande de olika processdelarna.
* Personlig skyddsutrustning
* Markerade korvagar inom anlaggningen for olika typer av trafik, for att undvika
kollision mellan intern trucktrafik, gdngvagar och extern lastbilstrafik for hAmtning av
produkter och annat gods. Pakorningsskydd och beledsagning ar andra viktiga
atgarder.
* Halsa
* Exponeringsskydd
* Provtagningar
* Skyddsdatablad samt JSA-analyser (jobbsakerhetsanalyser)
* Skyddskommitte och ronderingar



De viktigaste justeringarna som har inverkan
pa Seveso berakningarna

* Minskning av mangden forvarad pyrolysolja fran 700 ton till 250
ton.

* Minskning av mangden forvarad buffert av pyrolysgas fran 20 ton
till 7,5 ton.

* Minskning av mangden forvarad sludge fran 18 ton till 12 ton.



De viktigaste atgarderna relaterade till vatten
hantering

* Slutet system for dagvatten, och balans mellan avdunstning och nederbord.

Invallningar ar isolerade tills godkant prov tillater vidare transport till
dagvattendammar.

Kombinerad kylvattendamm och brandvattenreservoar som kan
kommunicera med dagvattendamm via aktiverad overpumpning.

Egenforsorjning med kylvatten oavsett leverans av hetvatten till fjarrvarmenat
eller e;.

Kapacitet for brandbekampning for kontinuerlig bekampning minst 1 dygn
och upp till 2,5 dygn.

Overkapacitet att ta hand om dagvatten i forhallande till maximal nederbérd.
Alltid kapacitet for 177 mm nederbord vid varje tillfalle, vilket ar vasentligt
storre an ett 100-arsregn.
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